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Parte specifica

1

3.1

311

Descrierea tehnica a produsului

R-KER-1I, R-KER-II-S §i R-KER-II-W sunt ancore de prindere (tip injectie) ce constau intr-un cartug cu mortar
de injectare ce utilizeaza un pistol de aplicare echipat cu o duzi speciald de amestecare $i un element din
otel.
Elementul din otel consta n:
e dimensiuni tiji ancor4 filetati M8 - M30 realizata din:
- otel carbon galvanizat,
- otel carbon cu invelis din gpan de zinc,
- otel inoxidabil,
- otel inoxidabil cu rezistentd ridicatd la coroziune,
- otel foarte rezistent cu invelis din gpan de zinc,
cu piulitd hexagonald si saibd,
e tijd ancord cu dimensiuni ale filetului interior M6/ ©10 la M16/ ©24 realizatd din:
- otel carbon galvanizat,
- ofel inoxidabil,
- otel inoxidabil cu rezistentd ridicatd la coroziune,
e dimensiuni armitura 8 la ®32.

Elementul din otel este amplasat intr-o gaurd foratd injectatd in prealabil (utilizind un pistol de aplicare) cu
mortar cu o usoard miscare de rotire. Tija sau armdtura sunt ancorate in urma legiturii dintre elementul din
otel si beton.

in Anexa A sunt prezentate o ilustrare si o descriere a produselor.

Specificatii cu privire la utilizarea intentionatd conform Documentului European de Evaluare (EAD)

aplicabil

Performantele prezentate in Capitolul 3 sunt valabile doar daci ancorele se utilizeaza conform specificatiilor
si conditiilor indicate in Anexa B.

Performantele indicate in prezenta Evaluare Tehnica Europeani se bazeazi pe o duratd de viatd a ancorei de
50 de ani. Indicatiile date cu privire la durata de viatd nu pot fi considerate drept o garantie oferitd de cétre
producitor sau organismul de evaluare tehnics, insi trebuie privite drept un mijloc pentru alegerea
produselor corecte in legdturd cu durata de viata rezonabili a lucririlor din punct de vedere economic.

Performanta produsului si referintele metodelor utilizate pentru evaluarea sa

Performanta produsului

Rezistentd mecanici gi stabilitate (BWR 1)

Rezistenti caracteristicd in cazul sarcinilor stative | Vezi Anexa C1 - C15
si cvasistatice, dislocdrilor
Rezistentd caracteristici pentru categoria Cl1 | Vezi Anexa C16 - C18
aferentd performantei seismice, dislocari

MARIN ALEXANDRINAY
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3.1.2

3.2

Igiend, sanitate si mediu (BWR 3)
Nu este evaluatd nicio performanta.
Metode utilizate pentru evaluare

Evaluarea produsului in ceea ce priveste utilizarea intenfionatd declaratd s-a efectuat conform EAD 330499-
00-0601 "Elemente de prindere pentru a fi utilizate in beton”.

Evaluarea si verificarea constantei performantei (AVCP) a sistemului aplicat, cu referire la baza sa
legala

Conform Deciziei 96/582/EC a Comisiei Europene, se aplici sistemul 1 de evaluare i verificare a constantei
performantei (vezi Anexa V la Reglementarea (UE) nr. 305/2011).

Detalii tehnice necesare implementirii sistemului AVCP, asa dupd cum se prezintd in Documentul
European de Evaluare (EAD) aplicabil

Detaliile tehnice necesare implementirii sistemului AVCP sunt prezentate in planul de control depus la
Instytut Techniki Budowlane;j.

Pentru testarea tip, rezultatele testelor efectuate ca parte a evaludrii pentru Evaluarea Tehnica Europeand se

utilizeazd doar in cazul in care nu existd modificiri ale liniei de productie sau fabricii. n astfel de cazuri,
testarea tip necesard trebuie conveniti intre Instytut Techniki Budowlanej si organismul notificat.

Emis in Varsovia, in data de 29.03.2018 de citre Instytut Techniki Budowlanej

Anna Panek, absolvent de studii de master
Director Adjunct ITB

MARIN %
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L - lungime totald tijs ancorare

DETALIU A

Pentre MEZMID

Marcars: Mared idantificare - R
Dimensivne tij§: “rumdr pt M8, M0 “numdr MY pentru 120430

Progrietate; claz® atel {5.8;8.8) sau otel inoxidabil {44} §HC§=§;§

DETALIU B : '

Karcare: Marca identificare-R
Dimensiune tif: “numde pt M8, M1G "numdr M* pentruM12-M3G
Propristate: clzsd otel {5.8; 8.8} sav otel inoxidabil (A4 IHC)

o 3 i
i
. DETALIU® DETALIUC
o é\ Yarsiune vopsitd Wersiune crestati
Q’?‘ﬁ i Adéncime hmid Adancime himid
5.7 -

1. Tijd ancorare B-STUDS
2. Forma 45%u tij5 ancorare
3. Capét plan aitiei de ancorars
4. Tiig ancorare R-STUDS-{B8}, (A4}, (HC) cu virf hexagonal
5. Piultd hexagonald
&. Saibs

R-KER-II, R-KER-II-S si R-KER-II-W Anexa Al
a Evaludrii
Tehnice
Tije ancore filetate Europene ETA-
17/0594
MARIN ALEXANDRINA
- Tradu ut
Minigtézd Ju
Romégl )
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Tije de ancorare cu filet interior

R
RS
&

7

Marcare: R -marci identificare
ITS - index produs
Z - otel carbon sau otel inoxidabil A4
XX - dimensiune filet
YYY - lungime manson

Armatura

incastrarea marcajului adancimii her

R-KER-I, R-KER-1I-S si R-KER-1I-W Anexa A2
a Evaluirii Tehnice

Europene ETA-17/0594

Tije ancora cu filet interior si armédturd

Minister
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Tabel A1: Tije filetate
Piesd Desemnare
Otel, placat cu zinc Otel inoxidabil Otel inoxidabil cu Otel cu rezistenta
rezistenti inaltila | foarte inaltd, acoperit
coroziune (HCR)
Otel, clasi proprietate 5.8 - 12.9 Material 1.4401, Material 1.4529, Otel, clasa proprietate
conform EN ISO 898-1 galvanizat 1.4404 1.4571 1.4565, 1.4547 14.8U - 16.8U conform
Tija filetatd | 25 pm conform EN IS0 4042 sau conform EN 10088; conform EN 10088; USCAR-UHSFG-14160,
galvanizat la cald = 45 pm conform clasa proprietate 70 - clasd proprietate 70 fnvelis cu span de zinc
EN ISO 10684 sau invelis cu gpan 80 (A4-70 s5i A4-80) conform EN IS0 3506 | aplicat non-electrolitic
de zinc aplicat non-electrolitic 2 8 conform EN 1SO 3506 = 8 um conform EN ISO
um conform EN ISO 10683 10683
Otel, clas3 proprietate 5 - 12 Material 1.4401, Material 1.4529, Otel, clasd proprietate
conform EN ISO 898-2 galvanizat 1.4404,1.4571 1.4565, 1.4547 14.8U - 16.8U conform
Piulitd 25 pm conform EN IS0 4042 sau conform EN 10088; conform EN 10088; USCAR-UHSFG-1416U,
hexagonald | galvanizatlacald 2 45 pm conform | clas3 proprietate 70 ~ clasi proprietate 70 fnvelis cu span de zinc
EN ISO 10684 sau invelis cu gpan 80 (A4-70 si A4-80) conform EN IS0 3506 | aplicat non-electrolitic
de zinc aplicat non-electrolitic28 | conform EN IS0 3506 2 8 um conform EN ISO
pm conform EN ISO 10683 10683
Otel, conform EN ISO 7089; Material 1.4401, Material 1.4529, Otel sau invelis cu span
galvanizat = 5 pm conform EN IS0 1.4404,1.4571 1.4565,1.4547 de zinc aplicat non-
4042 sau galvanizat la cald 2 45 conform EN 10088 conform EN 10088 electrolitic 2 8 ym
Saiba pm conform EN ISO 10684 sau conform EN ISO 10683
fnvelis cu span de zinc aplicat non-
electrolitic = 8 um conform EN ISO
10683

Tijele filetate standard comerciale (doar in cazul tijelor realizate din ofel galvanizat - tije standard cu clasa

proprietate < 8.8) cu:

- material si proprieti{i mecanice conform Tabelului A1,

- confirmarea materialului si proprietifilor mecanice pe baza certificatului de verificare 3.1 conform EN-
10204:2004; documentele vor fi pdstrate;

- marcarea tijei filetate cu adancime de incastrare.

Noti: Tijele filetate standard comerciale realizate din ote

State Membre.

1 galvanizat avind clasa peste 8.8 nu sunt permise in unele

R-KER-II, R-KER-II-S si R-KER-II-W

Materiale

Anexa A3

a Evaludrii Tehnice
Europene ETA-17/0594

MARIN ALE
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Tabel A2: tije cu interior filetat

Piesd Desemnare
Otel, placat cu zinc Otel inoxidabil Otel inoxidabil cu rezistenti fnalti la
coroziune (HCR)

Tijd cu Otel, clasa proprietate 5.8 - 8.89 Material 1.4401,
interior conform EN ISO 898-1 galvanizat 1.4404,1.4571 Material 1.4529, 1.4565, 1.4547 conform EN

filetat 2 5 um conform EN ISO 4042 sau conform EN 10088; 10088; clasa proprietate 70 conform EN ISO

galvanizat la cald = 45 ym conform | clasd proprietate 70 - 3506
EN ISO 10684 80 (A4-70 si A4-80)
conform EN ISO 3506

Tabel A3: Armitura conform EN 1992-1-1, Anexa C

Formai produs Bare si tije desfisurate

Clas3 B l c

Rezistentd caracteristici la curgere fyksau fo2k [N/mm?] 400 -600

Valoare minimi k = (ft/fy)x 21,08 21,15
<1,35

Tensiune caracteristica la fortd maxima, eu[%] 25,0 27,5

Posibilitate de indoire

Test indoire / re-indoire

Abatere maximi de la dimensiunea nominali | Dimensiune nominald bard [mm] +6,0
(bard individuald) [%] <8 +4,5
>8
Indoire: suprafati nervura relativi minim4, frmin Dimensiune nominald bara [mm] 0,040
8-12 0,056
>12

Indltime nervuri h: Indltimea maximi a nervurii hrib va fi: hrp<0,07 @

Tabel A4: Mortare injectare

Produs

Compozitie

R-KER-1I
(mortare injectie doud componente)

Aditiv: cuarg
Agent legare: rasina vinil ester fard stiren
Agent de intdrire: peroxid de dibenzoil

R-KER-II, R-KER-1I-S si R-KER-II-W

Anexa A4
a Evaludrii Tehnice

Materiale

Europene ETA-17/0594

. Traducélor amoﬂzS'NA
Mlnie'sqt?rul Juspliel .
I
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Cartuge coaxiale - 150 ml, 280 ml, 300 ml, 310 ml, 330 ml, 380 ml, 400 ml, 410 ml, 420 ml

i

. Amprentd
I i R-KERI

' note procesare pentru instalare, cod risc, duratd
intdrire, duratd procesare (In funclie de temperatur}

Cap etansare

e

Cartuse aldturate - 345 ml, 425 ml, 825 m}

Amprentd
R-KER-
Cap etansare note procesare pentru instalare, cod risc, duratd

intérire, duratd procesare {in funclie dé lemperaura;

Cartuse pentru capsule cu folie alcituitd din doud parti in cadrul unei componente unice -
150 ml, 280 ml, 300 ml, 310 ml, 330 ml, 380 ml, 400 ml, 550 ml, 600 ml

Amprentd
R-KERAI <)
note procesare pentm instalare, cod fisc, duratd

intérire, duratd procesare (in funchie oe temperaturay

s, Cartug

R-KER-II, R-KER-II-S si R-KER-II-W Anexa A5
a Evaludrii Tehnice

Europene ETA-17/0594
Tipuri si dimensiuni cartug

MARIN ALEX :
.. Traducator, _aﬁt zgm
Ministeryl {1y iSiE ’
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Capsule tip folie (sistem CFS) - 150 ml, 175 ml, 280 ml, 300 ml, 310 ml, 380 ml, 550 ml, 600 ml

" Direct RKERHI
note procesare pentru instalare, cod risc, imp intirire, timp
__procesare {in funciie de temperatura}

R-KER-II, R-KER-II-S si R-KER-HI-W Anexa A6
a Evaludrii Tehnice
Europene ETA-17/05%94

Tipuri si dimensiuni cartus

Ministerul Jy ti
Rex
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Specificatii cu privire la utilizarea intentionata
Utilizare:
Ancorele sunt destinate prinderilor pentru care trebuie indeplinite cerintele referitoare la rezistenfa mecanicd §i
stabilite i sigurant3 in utilizare in sensul Cerintelor de Bazd 1 si 4 din Reglementarea (UE) 305/2011, iar ancordrile
defectuoase efectuate cu aceste produse ar putea compromite stabilitatea lucrdrilor, ar putea reprezenta un risc
pentru viata oamenilor si/sau ar putea conduce la consecinte economice importante.
Ancorele fac obiectul:
Sarcinilor statice si cvasistatice: dimensiune tijd filetatd M8 - M30, tija cu dimensiuni filet interior M6/ ®10 la M16/
@24 si armiturd ¢8la ¢32.
Categorie performant3 seismica C1: dimensiune tijd filetata M8 - M30 si armdturd $8 - $32.
Material de baza:

»  Beton cu greutate normald, armat sau nearmat, clasa rezisten{d minim €20/25 si maxim C50/60 conform EN
206-1

» Beton fisurat si nefisurat

Intervale de temperatura;
Temperaturi instalare (temperatura substratului):

»  0°Cla +40°C in cazul R-KER-II (versiune standard).

»  +5°Cla +40°C in cazul R-KER-II-S (versiune pentru vard).

»  0°Cla +40°C in cazul R-KER-1I-W (versiune pentru iarnd).

Temperatura utilizare:
Ancorele pot fi folosite In urmitorul interval de temperatura:

»  -40°C la +40°C (temperaturd maximd pe o perioadd scurtd de timp +40°C si temperaturd maximd pe o
perioadd lungd de timp +24°C).

»  -40°C la +80°C (temperaturd maximd pe o perioadd scurtd de timp +80°C si temperaturd maxima pe o
perioadi lungd de timp +50°C).

»  -40°C la +120°C (temperaturd maximi pe o perioadd scurtd de timp +120°C si temperaturd maxima pe o
perioad3 lungd de timp +80°C).

Conditii de utilizare:

» Elementele realizate din otel galvanizat pot fi utilizate in structuri ce fac obiectul conditiilor interne uscate.

»  Elementele realizate din otel inoxidabil pot fi utilizate in structuri ce fac obiectul conditiilor interne uscate
precum si in betonul ce face obiectul expunerii atmosferice externe (inclusiv mediu industrial si marin) sau
expunerii in conditii interne de aburi permanenti, in cazul in care nu existd anumite condifii agresive. Astfel
de conditii agresive sunt, de exemplu, imersia permanentd, alternativd in apd de mare sau zona in care
patrunde apa de mare, atmosferd cu conginut de clor sau piscine interioare sau atmosferi cu poluare chimica
extremd (de exemply, fabrici de desulfurare sau tuneluri rutierd in care se utilizeazd materiale de dezghet).

» Elementele realizate din otel inoxidabil rezistent la coroziune mare pot fi utilizate in structuri ce fac obiectul
conditiilor interne uscate precum si in betonul ce face obiectul expunerii atmosferice externe (inclusiv mediu
industrial si marin) sau expunerii in conditii interne de aburi permanenti, in cazul in care nu existd anumite
conditii agresive. Astfel de conditii agresive sunt, de exemplu, imersia permanentd, alternativa in apd de mare
sau zona in care pitrunde apa de mare, atmosferd cu continut de clor sau piscine interioare sau atmosfera cu
poluare chimici extremd (de exemplu, fabrici de desulfurare sau tuneluri rutierd in care se utilizeaza
materiale de dezghet).

Instalare:

»  Beton uscat sau umed (categorie utilizare I1).

»  Giuri inundate (categorie utilizare 12).

* Directie instalare D3 (instalare inspre partea inferioard, orizontald si superioard)

®  Ancorele pot fi utilizate pentru giurile realizate cu ciocanul rotativ sau prin intermediul metodei speciale cu
curitare in timpul realizirii unei gduri utilizand un element de gdurire cu aspirator.

Metode de proiectare:
= Raport Tehnic EOTA TR029 (Septembrie 2010) sau CEN/TS 1992-4.
*  Ancorele sub actiuni seismice (beton fisurat) trebuie proiectate conform Raportului Tehnic EOTA TR 045.

R-KER-1I, R-KER-II-S si R-KER-II-W Anexa B1
a Evaludrii Tehnice

Europene ETA-17/0594
Utilizare
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Diametrul nominal de | do[mm] 10 12 14 18 24 28 35
gdurire
Diametrul maxim al | dfmm] 9 12 14 18 22 26 32
gdurii din dispozitivul de
fixare
Adancime efectivd | hegmin[mm)] 60 60 60 60 80 96 120
incastrare

hefmax[mm] 160 200 240 320 400 480 600
Adéncimea gdurii ho [mm] her + 5 mm
Grosimea minimd a | hmin[mm] her + 30 mm; 2 100 mm hes + 2do
betonului
Moment de torsiune Tinst[N x m] 10 20 40 80 120 160 200
Distantare minima Smin{mm)] 40 40 40 40 40 50 60
Distanta minima fatd de | Cmin[mm] 40 40 40 40 40 50 60
margine

R-KER-II, R-KER-HI-S si R-KER-II-W Anexa B2

a Evaludrii Tehnice

Europene ETA-17/0594
Informatii instalare
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Tabel B2: Date instalare - ti

4 ancora cu filet interior

Diametrul nominal de | do[mm] 12 14 14 20 20 20 28
gdurire

Diametrul maxim al | dfmm] 7 9 9 12 12 14 18
gdurii din dispozitivul de

fixare

Adéncime efectivil | her = hnom[mm] 75 75 90 75 100 100 125
fncastrare

Lungime filet, minima ls[mm] 24 25 25 30 30 35 50
Adancimea gdurii ho [mm] hef+ 5 mm

Grosimea minimd  a | hmin[mm] het + 30 mm; 2 100 mm hes + 2do

betonului

Moment de torsiune Tinst[N x m] 3 5 5 10 10 20 40
Distantare minimd Smin[mm] 40 40 50 40 50 50 70
Distanta minim3 fajd de | cmin[mm] 40 40 50 40 50 50 70
margine

e e s o
AL EXANDRINA
Traguciior autorizat
aicistorul Jusitiel
Fomaris

R-KER-II, R-KER-II-S 5i R-KER-II-W

Anexa B3
a Evaluérii Tehnice

Informatii instalare

Europene ETA-17/0594

BAARIN ALEXANDR]
- Traducator auori
Ministerut Jufti
Rogaar
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Tabel B3: Date instalare - armétura

Diametrul nominal | do[mm]
de giurire

hegmin[mm] 60 60 60 60 64 80 100 128
Adancime efectiva
{ncastrare hemax[mm] 160 200 240 240 320 400 500 640
Adancimea gdurii ho [mm)] het + 5 mm
Grosimea minimd a | hmia[mm] her + 30 mm; = 100 mm her + 2do
betonului
Distantare minim3 | Smin[mm] 40 40 40 40 40 40 50 70
Distanta  minimi | cmin[mm] 40 40 40 40 40 40 50 70
fatd de margine

L850 AL cXANDRINA
! Traducator autonzat
L iristarul dusidtiei |

Fomanis !
R

IS Tk 00

R-KER-II, R-KER-1I-S si R-KER-II-W

Anexa B4
a Evaludrii Tehnice

Informatii instalare

Europene ETA-17/0594

- Traducator autpriz,
Ministarul Jugiti
Homéris

Ny

FARIN ALEXAN?NA
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Tabel B4: Timp de procesare si timp minim de intirire

R-KER-II (versiune standard)

Temperatura ragina Temperatura substrat Durati procesare [min.] | Duratd minima intdrire)
r°d [’ [min.]
+5 0 30 180

+5 +5 15 90
+10 +10 8 60
+15 +15 5 60
+20 +20 2,5 45
+25 +25 2 45
+25 +30 2 45
+25 +35 1,5 30
+25 +40 1,5 30

Tabel B5: Durati procesare si durati minimd de intirire

R-KER-II-S (versiune pentru vara)

Temperatura rasina Temperatura substrat Durati procesare [min.] | Duratd minima intarire?
I[°C] [°C] [min.]
+5 +5 40 720
+10 +10 20 480
+15 +15 15 360
+20 +20 10 240
+25 +25 9,5 180
+25 +30 7 120
+25 +35 6,5 120
+25 +40 6,5 90

1) Durata minimi de la sfarsitul amestecdrii pand la momentul in care ancora poate fi rdsucitd sau supusa unei sarcini
(in functie de care dintre ele este mai lung). Temperatura minima a rdsinii pentru instalare +5°C; temperatura maxima
a rasinii pentru instalare +25°C. Pentru condiii de umezeald si gduri inundate, durata de Intdrire trebuie dublata.

£

V355N AL EXANDRINA

paucdtor autonizat

pricisterud dusidtiei
Fomania
R-KER-H, R-KER-1I-S si R-KER-1I-W Anexa B5
a Evaluirii Tehnice

Europene ETA-17/0594

Timp procesare gi timp uscare HARIN ALEX AN ,
Traduca'ngzﬁth‘pﬂml\
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Tabel B6: Duratii procesare si duratd minimd de intirire

R-KER-1I-W (versiune pentru iarnd)

Temperaturi rasind Temperaturi substrat Durati procesare [min.] | Durata minima intdrirel
[°cl rd [min.]
+5 0 14 120

+5 +5 9 60
+10 +10 55 45
+15 +15 3 30
+20 +20 2 15
+25 +25 1,5 10
+25 +30 1,5 10
+25 +35 1 5
+25 +40 1 5

1) Durata minimi de la sfarsitul amestecdrii pAnd la momentul in care ancora poate fi risucitd sau supusa unei sarcini

(in functie de care dintre ele este mai lung). Temperatura minimd a rdsinii pentru instalare +5°C; temperatura maxima
a riginii pentru instalare +25°C. Pentru conditii de umezeald si gduri inundate, durata de intirire trebuie dublata.

MARIN AL
| A@Dﬁ LE'xAgDmeA

Ministorul J
Roméania

R-KER-11, R-KER-II-S si R-KER-1I-W o Anexa B
a Evaludrii Tehnice

Europene ETA-17/0594
Timp procesare §i timp uscare

",
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Prelungire dispozitivde amestecare

Perie de sirma

:unnuu:uuf

O T B B i e
!

o T B R T ‘
Perie cu prelungire

Burghiu cu aspirator

=

Dopuri pistol Pani provizorie de centrare
R-KER-II, R-KER-II-S si R-KER-II-W Anexa B7
a Evaludrii Tehnice

Europene ETA-17/0594

Instrumente (1)
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Dimensiune cartus sau capsuli folie

Dozatoare

Pistol manual pentru cartuge coaxiale

380, 400, 410 i 420 ml

345 ml

Pistol manual pentru capsuli folie in cartus si cartuge

150, 175, 280, 300 si 310 ml

coaxiale

300 la 600 ml

Pistol manual pentru capsule folie CFS+

380, 400, 410 si 420 ml

Pistol dozator fird cablu pentru cartuse coaxiale

300 la 600 ml

Pistol dozator fard cablu pentru vc‘apsu

Pistol pneumatic pentru cartuge coaxiale

380, 400, 410 5i 420 ml

" Traduciitor autorizat

Minlstorul Justitiel
Rominia

R-KER-1I, R-KER-II-S i R-KER-1I-W

Anexa B8
a Evaludrii Tehnice

Instrumente (2)

Europene ETA-17/0594
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Tabel B7: Diametrul periei pentru tija filetatd

Diametru tijd filetatd M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
do | Diametru perie | [mm] 12 14 16 20 26 30 37
Tabel B8: Diametru perie standard pentru tija cu filet interior
Diametru tiji filetata M6/ ¢10 M8/ 912 M10/ @16 M12/ 916 M16/ 924
d» | Diametru perie | [mm] 16 16 22 22 30
Tabel B9: Diametru perie pentru armatura
Diametru armitura o8 ® 10 ®12 P14 P16 20 25 P32
dy | Diametru perie | [mm] 14 16 20 20 24 28 37 42
Tabel B10: Dimensiune dop piston
Diametru gaura 16 18 20 22 | 24 25 26 28 30 (32| 35 | 40 | 50
[mm]
Descriere dop @16 | ®18 | $20- P22 ©24- 26 @28 | ®30- P32 | ®35 | P40 | @50
piston

ALEENDRINA
utorizat -
Justifiel

/

R-KER-I], R-KER-1I-S si R-KER-1I-W

Anexa B9
a Evaludrii Tehnice

Instrumente (2)

Europene ETA-17/0594
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1. Realizati o gaurd avand diametrul si adancimea necesare utilizand
un aparat penetrant rotativ.

2. Curatare gaurd

a. Curdtati gaura cu peria §i pompa manuald:

- incepand din partea inferioard a gdurii, suflati gaura de minim 4 ori
utilizind pompa manuald

- utilizand peria specificati, periati mecanic gaura de minim 4 ori

- incepand din partea inferioard a gdurii, suflati de cel putin 4 ori cu
pompa manuald.

b. Curitarea gaurii cu aer comprimat:

- incepand din partea inferioard a giurii, suflati gaura de minim doud
ori cu aer comprimat (6 atm)

- utilizand peria specificat, periafi mecanic gaura de cel putin doua ori
- suflati gaura de cel putin doui ori cu aer comprimat (6 atm)

- periati gaura de cel putin douad ori

- suflati gaura de cel putin doud ori cu aer comprimat (6 atm)

3. Introduceti cartusul in dozator si prindeti ajutajul. Eliminati
produsul prin dozator pentru a obtine o culoare clard (min 10 cm).

4. Introduceti ajutajul de amestecare pand In capdtul indepirtat al
giurii si injectati risina, retrigind ugor ajutajul pe masura ce gaura se
umple pini la 2/3 din addncimea sa.

5. Introduceti imediat stiftul, incet si cu o ugoard migcare de rotire.

indepairtati orice rigini in exces din jurul gdurii inainte de Intirirea sa.

6. Lisati sistemul de prindere pini cind trece durata de intdrire.

7. Prindeti dispozitivul de stringere si strAngeti piulita la momentul

necesar: HARIN ALEXA
, " Traducator mnonNng INA
Minlsterul Justifel
Roménia !
R-KER-II, R-KER-II-S si R-KER-1I-W Anexa B10

a Evaludrii Tehnice

Europene ETA-17/0594
Instructiuni instalare - tiji filetatd - curdgare standard
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1. Realizati o gaurd avind diametrul §i adéncimea necesare utilizand
un burghiu cu aspirator.

2. Introduceti cartusul in dozator §i prindefi ajutajul. Eliminafi
produsul prin dozator pentru a obfine o culoare clard

3. Introduceti ajutajul de amestecare pand in capdtul indepartat al
gdurii §i injectati risina, retrigand ugor ajutajul pe masurd ce gaura se
umple pani la 2/3 din addncimea sa.

4. Introduceti imediat stiftul, incet §i cu o usoard migcare de rotire.
ndepirtati orice rigind in exces din jurul gdurii inainte de intdrirea sa.

5. Lisati sistemul de prindere pani cind trece durata de intdrire.

6. Prindeti dispozitivul de strangere §i stringeti piulita la momentul

necesar.
ARIN ALEXANDR
'_Treducétor autori zang INA
/
R-KER-II, R-KER-II-S si R-KER-1I-W Anexa B11

a Evaludrii Tehnice

Europene ETA-17/0594

Instructiuni instalare - tija filetat - curdfare cu varf burghiu tubular
(metodi speciald de curatare)
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1. Injectati dinspre partea inferioari a giurii. Injectagi produsul
aproximativ 2/3 din adancimea giurii. Pentru cele mai bune rezultate,
utilizati un element de prelungire si un dop corespunzator pistonului
montat pe dispozitivul de amestecare.

2. Introduceti stiftul imediat in gaura. Utilizafi un element de blocare
provizorie.

3. Lisati sistemul de prindere p&nd cind trece durata de intirire.
Pentru a evita alunecarea stiftului (ca urmare a propriei greutdti a
stiftului), utilizati un element provizoriu de blocare.

R-KER-I], R-KER-11-S si R-KER-II-W Anexa B12
a Evaluérii Tehnice

Europene ETA-17/0594

Instructiuni instalare - tija filetatd - instalare in partea superioard
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1. Realiza{i o gaurd avind diametrul §i addncimea necesare utilizand
un aparat penetrant rotativ.

2. Curatare gaurd

a. Curitafi gaura cu peria §i pompa manuala:

- incepand din partea inferioard a giurii, suflafi gaura de minim 4 ori
utilizdnd pompa manuald

- utilizind peria specificatd, periaji mecanic gaura de minim 4 ori

- incepand din partea inferioarad a gdurii, suflaji de cel pufin 4 ori cu
pompa manuald,

b. Curdtarea gaurii cu aer comprimat:

- incepand din partea inferioara a gaurii, suflati gaura de minim doua
ori cu aer comprimat {6 atm)

- utilizind peria specificatd, periati mecanic gaura de cel putin doua ori
- suflai gaura de cel putin doui ori cu aer comprimat (6 atm)

- periati gaura de cel putin doud ori

- suflati gaura de cel putin doua ori cu aer comprimat (6 atm)

3. Introduceti cartugul in dozator si prindeti ajutajul. Eliminati
produsul prin dozator pentru a obtine o culoare clard (min 10 cm).

4, Introduceti ajutajul de amestecare pand in capatul indepartat al
giurii gi injectati risina, retrdgand ugor ajutajul pe masura ce gaura se
umple pand la 2/3 din addncimea sa.

5. Introduceti imediat tija cu filet interior, incet gi cu o ugoard migcare
de rotire. Indepértali orice rigind in exces din jurul giurii inainte de
intdrirea sa.

6. L3sati sistemul de prindere pina cind trece durata de intdrire.

necesar.
q Traducator auto
R-KER-II, R-KER-II-S si R-KER-II-W Anexa B13

a Evaluérii Tehnice

Europene ETA-17/0594

Iyees

Instructiuni instalare - tiji filetat3 cu filet interior - curdtare standard
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1. Realizati o gaurd avind diametrul si adancimea necesare utilizand
un burghiu cu aspirator.

2. Introduceti cartusul in dozator §i prindeti ajutajul. Eliminagi
produsul prin dozator pentru a obtine o culoare clard

3. Introduceti ajutajul de amestecare pand in capdtul indepirtat al
giurii §i injectati risina, retrigind usor ajutajul pe masurd ce gaura se
umple pani la 2/3 din adancimea sa.

4. Introduceti imediat tija cu filet interior, incet i cu o ugoard migcare
de rotire. Indepirtati orice risini in exces din jurul gdurii inainte de
intdrirea sa.

5. Lisati sistemul de prindere pani cand trece durata de intdrire.

6. Prindeti dispozitivul de stringere si stringeti piulita la momentul

necesar.

{IN ALEXANDRINA
ducitor autorizat
inisteril Jusiijiel

Roménia
]
R-KER-II, R-KER-1I-S gi R-KER-II-W ‘ Anexa B14

a Evaludrii Tehnice

Europene ETA-17/0594
Instructiuni instalare - tiji filetat cu filet interior - curdtare cu varf burghiu tubular
(metod speciald de curdtare)
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1. Realizati o gaurd avand diametrul si adancimea necesare utilizdnd
un aparat penetrant rotativ.

2. Curitare gaurd

a. Curitati gaura cu peria §i pompa manuala:

- incepand din partea inferioard a gdurii, suflati gaura de minim 4 ori
utilizind pompa manuald

- utilizand peria specificatd, periati mecanic gaura de minim 4 ori

- incepand din partea inferioard a gurii, suflati de cel putin 4 ori cu
pompa manuald.

b. Curitarea giurii cu aer comprimat:

- incepénd din partea inferioard a gdurii, suflati gaura de minim doud
ori cu aer comprimat (6 atm)

- utilizand peria specificatd, periati mecanic gaura de cel putin doud ori
- suflafi gaura de cel pusin doud ori cu aer comprimat (6 atm)

- periati gaura de cel putin doua ori

- suflati gaura de cel putin doud ori cu aer comprimat (6 atm)

3. Introduceti cartusul in dozator §i prindeti ajutajul. Eliminati
produsul prin dozator pentru a obtine o culoare clara (min 10 cm).

4. Introduceti ajutajul de amestecare pand in capétul indepértat al
gaurii i injectati rasina, retragand ugor ajutajul pe mésurd ce gaura se
umple pani la 2/3 din adéncimea sa.

5. Introduceti imediat armitura, incet §i cu o ugoard migcare de rotire.
indepirtati orice riisind in exces din jurul giurii inainte de fntdrirea sa.

6. Lasati sistemul de prindere pini cand trece durata de intdrire.

R-KER-1I, R-KER-II-S si R-KER-II-W Anexa B15
a Evaludrii Tehnice

Europene ETA-17/0594
Instructiuni instalare - armaturd ~ curdtare standard

BMARIN ALERA
TR
Ministerd Jus

jia

S U
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1. Realizati o gaurd avand diametrul si adincimea necesare utilizand
un burghiu cu aspirator.

2. Introduceti cartusul in dozator si prindeti ajutajul. Eliminati
produsul prin dozator pentru a obtine o culoare clard (min10 cm).

3. Introduceti ajutajul de amestecare pand in capitul indepdrtat al
giurii §i injectati risina, retrdgand ugor ajutajul pe mésurd ce gaura se
umple pani la 2/3 din adancimea sa.

4, Introduceti imediat armatura, incet §i cu o ugoard migcare de rotire.
Indepirtati orice rigin3 in exces din jurul gdurii inainte de intirirea sa.

5. Lisati sistemul de prindere pind cand trece durata de intdrire.

R-KER-II, R-KER-II-S si R-KER-1I-W Anexa B16
a Evaluérii Tehnice

Europene ETA-17/0594

Instructiuni instalare - armaturd - curdtare cu varf burghiu tubular
(metoda speciald de curdtare)
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1. Injectati dinspre partea inferioard a gdurii. Injectafi produsul
aproximativ 2/3 din adincimea géurii. Pentru cele mai bune rezultate,
utilizati un element de prelungire si un dop corespunzitor pistonului
montat pe dispozitivul de amestecare.

2. Introduceti armitura imediat in gaurd. Utilizafi un element de
blocare provizorie.

3. Lisafi sistemul de prindere pind cind trece durata de intdrire.
Pentru a evita alunecarea armiturii (ca urmare a propriei greutdti a
armiturii), utilizati un element provizoriu de blocare.

R-KER-II, R-KER-II-S si R-KER-II-W Anexa B17
a Evaludrii Tehnice

Europene ETA-17/0594

Instructiuni instalare - armituri - instalare in partea superioard

INA
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Tabel C1-1: Valori caracteristice pentru sarcini de tensiune

ventru tiji filetatd in beton nefisura

Remsten;a caracterlstlca

3 partialdt)

Rezistentd caracteristicd

Factor si

Remsten‘;a caracterlstlca

alal

Remsten;a caracterlstlca

E)

Rezistenti caracteristicd
interval temperaturd: -40°C/+40°C2)

TRkucr

[N/mm?]

8,0

Rezistenti caracteristicd
interval temperaturi: -40°C/+80°C2

TRkucr

[N/mm?]

16,0

15,0

15,0

10,0 | 10,0 8,0

Rezistent3 caracteristicd
interval temperaturd: -40°C/+120°C2

TRkucr

[N/mm?]

8,5

8,0

8,0

55 5,5 4,5

Factor crestere pentru €30/37

Factor crestere pentru C40/50

Factor crestere pentru C50/60

e

bl

1,05

1,04

1,07

1,09

Notii: metoda de proiectare conform TR 029
1) in absenta reglementdrilor nationale
2} Vezi: Anexa Bl

R-KER-II, R-KER-II-S si R-KER-II-W

Anexa C1
a Evaluirii Tehnice

Rezistent3 caracteristic sub sarcini de tensiune pentru tijd filetata in beton nefisurat

Europene ETA-17/0594
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pentru sarcind de tensiune

Tabel C1-2: Valori caracteristice

fecta
Factor pentru beton nefisurat Kuycr?) [-] 10,1
kucr,N ["] 11 ,0
Distant3 fati de margine CerN [mm] 1,5 her
Dist: 3 0 hef

2,0 her

Distantd fatd de margine

Cersp pentru
hmin
Cersp pentru
hmin<h?) <
2her (Ccr,sp din [mm] Faky
interpretarea Pusin
liniard)
Cer,sp pentru

h? = 2her
Distantare Scr,sp - - 2,0 ccr,

Factori siguran{d | curdtare 1,0

partiald pentru | standard

categorie utilizare 113) curdfare 1,2 1,0 1,2
speciald Yinst -]

Factori sigurantd | curifare 1,0

partiala pentru | standard

categorie utilizare 123) curafare 1,2 1,0 1,2
speciald

Not#: Metoda de proiectare conform TR 029

1) Parametru pentru proiectare conform CEN/TS 1992-4-4:2009.
2) h - grosime beton

3) In absenta reglementirilor nationale

R-KER-1I, R-KER-1I-S si R-KER-1I-W Anexa C2
a Evaluérii Tehnice

Europene ETA-17/0594
Rezistenti caracteristicd sub sarcini de tensiune pentru tija filetatd in beton nefisurat
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Tabel C2-1: Valori caracteristice pentru sarcini de tensiune pentru tija filetatd in beton fisurat

Rezisten;a caracteristicd
uran 4 par ialal)

Remsten;a caracteristicd
Factor si

Remsten;a caracterlstlca
Factor

Remsten;a caracteristic TRKucr [N/mm?] | 10,0 | 11,0 | 11,0 9.5 7,5 7,0 50
interval temperaturd: -40°C/+40°C2)

Rezistentd caracteristica TRKucr [N/mm?] | 10,0 11,0 11,0 9.5 7,5 7,0 50
interval temperaturi: -40°C/+80°C2)

Rezistenti caracteristica TRucr [N/mmz2] 5,0 6,0 6,0 50 4,0 4,0 3,0
interval temperaturd: -40°C/+120°C2

Factor crestere pentru C30/37 1,05 1,04

Factor crestere pentru C40/50 Ye {1 1,07

Factor crestere pentru C50/60 1,09

Noti: metoda de proiectare conform TR 029
1 in absenta reglementérilor nationale
2) Vezi: Anexa B1

R-KER-1I, R-KER-1I-S si R-KER-II-W Anexa C3
a Evaludrii Tehnice
Europene ETA-17/0594

Rezistenti caracteristicd sub sarcini de tensiune pentru tijd filetatd in beton fisurat
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Tabel C2-2: Valori caracteristice

Factor pentru beton nefisurat

nentru sarcind de tensiune pentru tija filetatd in beton fisurat

Distantd fati de margine

ta

Distantd fatd de margine Cer,sp pentru

hmln

Cersp Pentru
hmin<h? <
2her (Ccr,sp din [mm]
interpretarea
liniard)

Cer,sp pentru
h?) 2 Zher

Cer N

Factori sigurantd | curatare 1,0

partiald pentru | standard

categorie utilizare 113) curdtare 1,2 1,0 1,2
speciald Yinst {-]

Factori sigurantd | curdfare 1,0

partiald pentru | standard

categorie utilizare I23) curitare 1,2 1,0 1,2
speciald

Noti: Metodi de proiectare conform TR 029

1) Parametru pentru proiectare conform CEN/TS 1992-4-4:2009.
2) h - grosime beton

3) In absenta reglementirilor nationale

R-KER-1], R-KER-1I-S si R-KER-II-W

Rezistentd caracteristicd sub sarcini de tensiune pentru tija filetatd in beton fisurat

Anexa C4

a Evaluarii Tehnice
Europene ETA-17/0594
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Tabel C3: Valori caracteristice pentru sarcini de tensiune pentru tiji cu filet interior in beton nefisurat

Rezistenti caracteristicd
F i i partiald®

Defectar 1 i1 A4:80 .
Rezistentd caracteristicd NRis [kN] 16 29 46 67 125
Factor siguran{d par iala‘_il) 1,60

1,87
Rezistentd caracteristica TRkuer [N/mm?] 11,0 14,0 11,0 11,0
interval temperaturi: -40°C/+40°C?
Rezistentd caracteristica TRkucr [N/mm?] 11,0 14,0 11,0 11,0 8,0
interval temperaturd: -40°C/+80°C2
Rezistentd caracteristica TRKuer [N/mm?] 6,0 7,0 6,0 6,0 4,0
interval temperaturd: -40°C/+120°C%
Factor crestere pentru C30/37 1,04 1,00
Factor crestere pentru C40/50 e {-] 1,07 1,00

Féctor”pentru beton nefisura \ 1 Kuer!) [-1 10,1

kucr.N ['] 11;0
Distanta fajd de margine CerN [mm] 1,5 her

D

Cersp pentru 1,5 her
hmln
Cersp pentru
Distanti fati de margine hmin<h® < 2her | [mm]
(Ccr.sp din
interpretarea
liniard)
Cersppentru h®

2 Zhef

Factori

guran{i partiald curdtare 1,0
pentru categorie utilizare standard
11 curdtare 1,0
speciald Yinst [-]
Factori sigurantd partiald curdtare 1,0
pentru categorie utilizare standard
120 curdtare 1,0
speciald

Ngté: Metodi de proiectare conform TR 029
1) Tn absenta reglementirilor nationale. 2) Vezi: Anexa B1
3) Parametru pentru proiectare conform CEN/TS 1992-4-4:2009. 4 h - grosime beton

R-KER-I], R-KER-II-S si R-KER-II-W Anexa C5
a Evaludrii Tehnice
Europene ETA-17/0594

Rezistenti caracteristicd sub sarcini de tensiune pentru tijd cu filet interior in beton
nefisurat
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Tabel C4: Valori caracteristice

tru sarcini de tensiune

nentru tija ¢

u filet interior in beton fisurat

Rezistentd caracteristicd
3 partialad

ctar ija
tentd caracteristica

rtiald?

Rezistentd caracteristicd
Factor siguranti pargialdt

Factor crestere entru C50/60
. Defect

Y [ 0/
Rezisten}d caracteristicd TRKucr [N/mm?] 10,0 10,0 9,0 4,0
interval temperaturi; -40°C/+40°C?
Rezistenti caracteristicd TRkuer [N/mm?] 10,0 10,0 9,5 9,0 4,0
interval temperaturi: -40°C/+80°C3
Rezistent3 caracteristicd TRucr [N/mm?] 5,0 6,0 5,0 5,0 2,0
interval temperaturd: -40°C/+120°C%
Factor crestere pentru C30/37 1,00
Factor crestere pentru C40/50 Ye [-] 1,00

Distantare

Cersp pEUtTU
Bimin
Cersp peNtTU
hmin<h® < 2her
(Ccr,sp din
interpretarea
liniard)
Cersp pentru h®
= 2her

Distanyd fayd de margine [mm]

" Factor pentru beton nefisurat 7,2
7,7

Distan{d faid de margine 1,5 her
3,0 h,

2,0 he

1;5 hes

Exhy

CerN

Factori sigurantd partiald curdtare

pentru categorie utilizare standard

1y curdtare 1,0
speciald Yinst [-]

Factori siguranté partiald curdare 1,0

pentru categorie utilizare standard

29 curdtare 1,0
speciald

Notd: Metodi de proiectare conform TR 029
1) {n absenta reglementirilor nationale. 2 Vezi: Anexa B1

3) Parametru pentru proiectare conform CEN /TS 1992-4-4:2009. 4 h - grosime beton

R-KER-II, R-KER-II-S si R-KER-II-W

Rezistentd caracteristicd sub sarcini de tensiune pentru tiji cu filet interior in beton

fisurat

Anexa C6
a Evaludrii Tehnice
Europene ETA-17/0594
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Tabel C5: Valori caracteristice ne pentru armiturd in beton nefisurat

Defectare otel cu armdtura
Rezxstenta caracterlstxca Nrks [kN] AsS x fu®
1,40

Rezxstenta caractenstxca
interval temperatura; -40°C/+40°C?
Rezistentd caracteristicd TRkucr [N/mm?] 13,0 14,0 14,0 13,0 13,0 10,0 9,0 7,5
interval temperatura: -40°C/+80°C2
Rezistentd caracteristicd TRiuer [N/mm?] 7,0 7,0 7,0 7,0 7.0 5.5 50 4,0
interval temperaturi: -40°C/+120°C2
Factor cregtere pentru C30/37 1,04
Factor crestere pentru €40/50 Ye {-] 1,07
Factor crestere pentru C50/60

Factor pentru beton nefisurat

Distanti fatd de margine y [mm] 1,5 her
Distantare 3,0 her

Cersp pentru Bmin
Distantd fatd de margine Cersp pentru hmm<h® <

2hes (Ccr,sp din [mm]
interpretarea liniar)

Cersp pentru h¥) = 2het

Factori mguram;a partlala curétare 1,0

pentru categorie utilizare standard

11y curdtare 1,2 1,0 1,2
speciald Yinst {1

Factori sigurantd pargiald curatare 1,2

pentru categorie utilizare standard

121 curdtare 1,2 1,0 1,2
speciald

Noti: Metoda de proiectare conform TR 029

1 n absenta reglementirilor nafionale. 2) Vezi: Anexa B1

3) Parametru pentru proiectare conform CEN/TS 1992-4-4:2009. % h - grosime beton
5) Sectiune transversald ofel sub tensiune. 6 Conform EN 1992-1-1.

R-KER-II, R-KER-II-S si R-KER-1I-W Anexa C7
a Evaludrii Tehnice
Europene ETA-17/0594

Rezistenti caracteristicd sub sarcini de tensiune pentru armdturd in beton nefisurat

ARG ALEY A
. Tragucator autgtiz
brvsterl Jusiftis
Rorméria
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Tabel C6: Valori caracteristice pentru sarcini de

Defectare otel cu armaturd

beton fisurat

Rezistent3 caracteristicd Nrks [kN]

AS) x fu®

Factor sigurantd

1,40

| Defectcombinat trag \ to) azul betonului fisu
Rezistenta caracteristicd TRkuer [N/mm?] 8 10 10 8,5 7,5 6 3,5
interval temperaturi; -40°C/+40°C2
Rezistentd caracteristica TRuer [N/mm?] 8 10 10 8,5 7.5 6 35
interval temperaturd: -40°C/+80°C2
Rezistentd caracteristica TRKuer [N/mm?] 4,5 5 5 4,5 4 3 2
interval temperatur3: -40°C/+120°C%

Factor cregtere pentru C30/37
Factor crestere pentru C40/50
Factor crestere
. Defectare conbetonin

Ye -]

2 uinefisurat’ |
Factor pentru beton nefisurat

Distanti fatd de margine

Distan{are

Cersp PENtru Dmin
Cersp pentru hmim<h® <

2her (Cersp din [mm]
interpretarea liniar)

Distantd fatd de margine

Cersppentru h# 2 2her

Ser,sp

S kac 13

Factori siguran{d pariald curatare 1,0

pentru categorie utilizare standard

ny curitare 1,2 1,0 1,2
speciald Yinst -1

Factori siguranid partiald curdtare 1,2

pentru categorie utilizare standard

129 curdtare 1,2 1,0 1,2
speciald

Noti: Metodi de proiectare conform TR 029
1) In absenta reglementirilor nagionale. 2) Vezi: Anexa Bl

5) Sectiune transversald ofel sub tensiune. € Conform EN 1992

-1-1.

3) Parametru pentru proiectare conform CEN/TS 1992-4-4:2009. 4 h - grosime beton

R-KER-II, R-KER-II-S si R-KER-II-W

Anexa C8

Rezistentd caracteristici sub sarcini de tensiune pentru armaturd in beton fisurat

a Evaludrii Tehnice
Europene ETA-17/0594

TEAKLN AL ExA

. Traaucator althrl

Mirustaral Juk
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Tabel C7: Valori caracteristice pentru sarcini de forfecare pentru tiji filetati - defectare otel fird brat levier

ezistentd cara
Ductilitate k7 {-] 0,8

Rez'isten\t‘a café&enshca ‘ [kN]
Ductilitate [-] 0,8
Factor sig Ha 1,50

v Rezistentd caracteristici T v [kN]
Ductilitate ks [-] 0,8
Factor sig partiald 1,33

Rezxs eh;é)‘céfaétéfisﬁca e ‘ [kN]
Ductilitate k7 [-] 0,8

Factor siguranta

fectare o 1j:
Rezisten}d caracteristicd 420
Ductilitate k7 [-] 0,8

Factor siguranti

Ductilitate kr
Factor siguranti partiald® YMs
1) in absenta reglementirilor nationale

R-KER-II, R-KER-II-S si R-KER-II-W Anexa C9
a Evaludrii Tehnice
Europene ETA-17/0594

Rezistentd caracteristicd sub sarcini de forfecare pentru tija filetatd in beton fisurat si
nefisurat

DEAKGN AL
Tragucatbry
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Tabel C8: Valori caracteristice pentru sarcini de forfecare pentru tija filetati - defectare otel cu brat levier

Remsten;a caracterlstlca [Nm]
Factor sig 3 i 1,50

Rezxsten‘;a carac eristicd [Nm]
Factor sig

Re21stent;a caracterlstlca
Factor si a

urantd partialdt 1,50

Rezistentd caracteristicd
Factor siguran{i partialdt YMs {-] 1,50
1) in absenta reglementérilor nationale

Tabel C9: Valori caracteristici pentru forte de forfecare - smulgere si probleme ale marginii betonului pentru
tijd filetata

2

Diametrul exterior al ancorei dnom [mm] g8 | 10 | 12 | 16 | 20 [ 24 | 30

Lungimea efectiva a ancorei sub le [mm] min (her; 8dnom)
sarcina de forfecare

R-KER-II, R-KER-II-S si R-KER-II-W Anexa C10
a Evaludrii Tehnice

Europene ETA-17/0594

Rezistentd caracteristicd sub sarcini de forfecare pentru tija filetatd in beton fisurat si
nefisurat
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Tabel C10: Valori caracteristice pentru sarcini de forfecare pentru tiji cu filet interior - defectare otel fiara
brat levier

yefect: 0 L
Rezistentd caracteristica Virks [kN] 5,0 39,3
Ductilitate k7 - 0,8
Factor siguranti i
Rezistentd caracteris
Ductilitate kz [-] 0,8
1,25

Factor siguran{d partialdd
- Defectare otel cu tija filetatd din ¢ d
Rezistentd caracteristicd VRks [kN]
Ductilitate k7

Factor siguranta partialat

7,0 55,0

Rezistenid caracteristica
Ductilitate k7 [-] 0,8
Factor siguranti i

Ductilitate ks [-] 0,8
Factor siguranti partialal YMs .
1) In absenta reglementarilor nationale

Tabel C11: Valori caracteristice pentru sarcini de forfecare pentru tija cu filet interior - defectare otel cu brat
levier

Factor siguranti partialdt YMs
1) in absenta reglementdrilor nationale

Tabel C12: Valori caracteristici pentru forte de forfecare - smulgere si probleme ale marginii betonului
pentru tija cu filet interior

jargine veto
Diametrul exterior al ancorei dnom [mm] 10 [ 12 | 16 [ 16 I 24
Lungimea efectivd a ancorei sub sarcind de Ie [mm] min (hes; 8dnom)
forfecare
R-KER-II, R-KER-II-S si R-KER-II-W Anexa C11

a Evaludrii Tehnice
Europene ETA-17/0594

Rezistentd caracteristicd sub sarcini de forfecare pentru tijd filetatd in beton fisurat si
nefisurat
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Tabel C13: Valori caracteristice pentru sarcini de forfecare pentru armituri - defectare otel firi brat levier

Rezistents caracteristics Viks [kN] 0,5 x A X fud
Ductilitate ks {-] 08
Factor sigurantd pargialgV YMs [-] 1,5

1) In absenta reglementirilor nationale
2) Sectiune transversald tensionati a elementului de ofel
3) Conform EN 1992-1-1.

nentru sarcini de forfecare pentru armitura - defectar

Tabel C14: Valori caracteristice
ensiu 10

imensiin

liezisiénti cavra”cte'ri'stlcz“i‘ T MPO%gy.s [Nm] . 1,2 x AP x fuu®
Factor sigurangi pargiala?) Y#s [-] 1,5

1} In absenta reglementirilor nationale
2 Modul elastic sectiune calculat din secfiunea transversali tensionati a elementului de otel
3} Conform EN 1992-1-1.

Tabel C15: Valori caracteristici pentru forte de forfecare - smulgere si probleme ale marginii betonului
pentru armatura

2

1

Diametrul exterior al ancorei drom fmm] 8 ] 10 | 12 [ 14 [ 16 | 20 | 25 | 32
Lungimea efectivi a ancorei sub sarcini de le fmm] min (he; 8dnom)
forfecare
R-KER-II, R-KER-II-S si R-KER-II-W Anexa C12
a Evaluarii Tehnice

Europene ETA-17/0594
Rezistenta caracteristicad sub sarcini de forfecare
in beton fisurat si nefisurat

i
LIARUN AL EXARDRI
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Tabel C16: Dislocare sub sarcini de tensiune - tija filetata

[mm]
[mm]

Sarcini de lucru admisa*
Dislocare

0,4 04 0,5 0,5 0,6 0,7

arcini de lucru admisa* N [kN] 7,6 9,5 11,9 | 143 19,0 23,8 28,5
Dislocare Sno [mm] 0,3 0,4 0,4 0,5 0,5 0,6 0,6
BN [mm] 2 2 2 2 2 2 2

* Aceste valori sunt adecvate fiecirui interval de temperaturi si categoriilor mentionate in Anexa B1

Tabel C17; Dislocare sub sarcini de forfecare - tija filetata

Sarcini de lucru admisa* \' [kN] 3,7 5,8 8,4 15,7 24,5
Dislocare Svo [mm] 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
Sve [mm] 37 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7

* Aceste valori sunt adecvate fieciirui interval de temperaturi si categoriilor mentionate in Anexa B1

R-KER-II, R-KER-1I-S si R-KER-1I-W Anexa C13
a Evaluirii Tehnice
Europene ETA-17/0594

Dislocare sub sarcini utile: tensiune si sarcini de forfecare.

Tija filetatd.
. ; ¥ - ’\
LiARIM AL EXNEMDIRIN
Traducsior fultsr
Mirustorul Bubiita;
Homsid
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Tabel C18: Dislocare sub sarcini de tensiune - tija cu filet interior

Sarcini de lucru admisa* N [kN] 11,9 19,0 19,0 28,6 35,7
Dislocare &no {mm] 0,2 0,3 0,3 0,4 0,4
SNoo [mm] 0.6 0,6 0.6 0,6 0,6

Sarcind de lucru admis3* N [kN] 11,9 14,2 16,6 23,8 19,0
Dislocare Sno [mm] 0,3 0,4 0,4 0,5 0,3
Ben [mm] 2 2 2 2 2

* Aceste valori sunt adecvate fiecdrui interval de temperatura si categoriilor mentionate in Anexa B1

Tabel C19: Dislocare sub sarcini de tensiune - tijad cu filet interior

Sarcind de lucru admis&d* N [kN] 2,0 3,7 5,8 8,4 15,7
Dislocare Svo {mm] 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
Sveo [mm] 37 3,7 3,7 3,7 3,7
* Aceste valori sunt adecvate fiecdrui interval de temperaturd si categoriilor mentionate in Anexa B1
R-KER-II, R-KER-II-S si R-KER-1I-W Anexa C14

Tija cu filet interior

Dislocare sub sarcini utile: tensiune si sarcini de forfecare.

a Evaludrii Tehnice
Europene ETA-17/0594

|LIARIN ALEXA

. Traducat
TS, H iithoi
Famal al W
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Tabel C20: Dislocare sub sarcini de tensiune - armitura

Sarcini de lucru admisa*
Dislocare

D 5t

Carcind de lucru admis®* ] N ] [kN] | 48 | 63 | 79 | 79 | 99 | 139 | 159 | 198
Dislocare Sno fmm] 0,3 0,3 0,3 0,4 0,5 0,6 0,6 0,7
oo [mm] 2 2 2 2 2 2 2 2

* Aceste valori sunt adecvate fiecirui interval de temperatur si categoriilor mentionate in Anexa B1

Tabel C21: Dislocare sub sarcini de tensiune - tija cu filet interior

in T

N [kN] 5,5 8,6 12,3 168 | 21,9 | 343 | 53,6 | 878
Dislocare Svo [mm] 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
Sveo [mm] 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7

* Aceste valori sunt adecvate fiecirui interval de temperaturi si categoriilor mentionate in Anexa B1

R-KER-II, R-KER-II-S si R-KER-II-W Anexa C15
a Evaludrii Tehnice

Europene ETA-17/0594
Dislocare sub sarcini utile: tensiune si sarcini de forfecare.
Armatura

DOy ra—— £
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Tabel C22 Valon caracteristice pentru sarcini de tensiune

Rezxstenta caracterlsnca NRs seis

pentru tija filetatd pentru cate;

oria seismica C1

Factor sig Ms seis

NRk,s seis

Rezistent3 caracteristicd
Factor sig i

Rezistenta caracteristica

392

Factor si nartialdl)

Rezistentd caracteristica TRkseis [N/mm?] , 9,5 7,5 7,0 4,0
interval temperaturd: -40°C/+40°C?

Rezistent3 caracteristicd TRkseis [N/mm?] 8,0 10,0 10,0 9,5 7,5 7,0 4,0
interval temperaturd; -40°C/+80°C2)

Rezistentd caracteristicd TRseis [N/mm?] 4,5 5,0 6,0 50 4,0 4,0 2,0
interval temperaturd: -40°C/+120°C2

Tabel C23: Valori caracteristice pentru sarcini de tensiune

Defectare otel cu armatura

nentru arméituri pentru cate

oria seismici C1

N Rk,s seis

Rezxsten;a caractensnca

[kN]

As3) X fux?)

Factor sig

Rezistentd caracteristica TRseis [N/mm?] { 7,0 85 | 10,0 { 100 | 85 7.5 6,0 35
interval temperaturd: -40°C/+40°C2)
Rezistenti caracteristica TRkseis [N/mm?Z] | 7,0 85 | 10,0 | 100 | 85 7,5 6,0 3,5
interval temperatura: -40°C/+80°C?
Rezistent3 caracteristicd TR seis [N/mm?] | 4,0 4,5 50 50 4,5 4,0 30 15
interval temperaturi: -40°C/+120°C2

Notii: Metodi de proiectare conform TR 029

1) Tn absenta reglementirilor nationale

2) Vezi: Anexa B1

3) Sectiune transversali tensionat3 a elementului din otel

4} Conform EN 1992-1-1

R-KER-II, R-KER-II-S i R-KER-1I-W Anexa C16

Rezistenti caracteristicd sub sarcini de tensiune pentru tijd filetatd i armatura pentru

categoria 1 de actiune seismicd

a Evaluarii Tehnice
Europene ETA-17/0594

{IARN A

Traauca

s s v
e

EXAT

il




Pagina 44 din Evaluarea Tehnicd Europeand ETA—17/ 0594 emisi in data de 29.03.2018

Tabel C24: Valori caracteristice pentru sarcini de forfecare pentru tiji filetatd pentru categoria seismica C1 -
defectare otel fird brat levier

VRk,s seis

Rezistenti caracteristicid
Factor si

VRk,s seis
urantd partiald 1,56

Rezistent3 caracteristicd
Factor si

Jeiec € L Hietata d
Rezistenid caracteristica

Factor siguranti partialdl)

Vl%k.s seis [kN] 1 0,2
YMs seis 1,33

57,2

fec il 7iun
Rezistent caracteristicd VRks seis 1374
Factor siguranti partiald) YMs seis {-] 1,56

1) In absenta reglementirilor nationale

Tabel €25: Valori caracteristice pentru sarcini de forfecare pentru armatura pentru categoria seismica C1 -
defectare otel fird brat levi

Defectare otel cu armatura
Rezistentd caracteristica VRis seis [kN] 0,35 x As?) x furd)
Factor siguranti partiald YMs seis [ 1,5

1) fn absenta reglementirilor nationale

2) Sectiune transversald tensionatd a elementului din otel

3) Conform EN 1992-1-1

R-KER-II, R-KER-1I-S si R-KER-1I-W Anexa C17
a Evaludrii Tehnice

Europene ETA-17/0594
Rezistenti caracteristicd sub sarcini de forfecare pentru categoria 1 de actiune
seismica
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i de tensiune - tija filetati pentru categorie seismica C1

0

Tabel C27: Dislocare

Dislocare

8V,seis

nmensiu
Dislocare

R-KER-1I, R-KER-II-S si R-KER-II-W Anexa C18
a Evaludrii Tehnice

Dislocare sub sarcini utile: tensiune si sarcini de forfecare pentru categoria C1 de

Europene ETA-17/0594

actiune seismica




